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La presente invention concerne les appareils de 
chauffage au gaz, comportant un bruleur dont le 
boitier est ferme par une plaque permeable aux 
gas. Cette plaque est portee a I 1 in candescence pax 
la combustion de gaz a sa surface. La chaleur 
produite, et qui est tranamise surtout par rayonne* 
merit, peut servir entre autres au chauffage des 
lieux, a cuire, rotir ou griller des aliments, et egale- 
ment a des fins therapeutiques. 

La plaque fermant le bruleur doit, pour des 
raisons inherentes a la fabrication des plaques per* 
meables qui ne doivent en aucun cas occasionner 
des retours de flarame, etre composee de plaquettes 
separees relativement petites. 

Dans les appareils de chauffage au gas conn us, 
on pose les plaquettes separees constituent le 
recouvrement du bruleur sur des surfaces d'appui 
prevues a cet effet dans le boitier de I'appareil, 
qui est ouvert d'un cote, et ces plaquettes sont 
assemblies entre elles et fixees a 1'enveloppe *a 
1'aide d'un mastic etanche. Ce precede a 1' inconve- 
nient d'entrainer la destruction de toute la plaque 
de recouvrement du bruleur lorsque 1'une des pla- 
quettes qui la composent vient a casser ou a se 
boucher. Un autre inconvenient de cet agencement 
est I'impossibiUte de nettoyer les plaquettes d'ob- 
turation et la chambre du bruleur sousjacente. Cet 
inconvenient est genant notamment dans les appa- 
reils qui fonctionnent, dans I'industrie par exem- 
pie, a l'interieur de locaux poussiereux. La buse de 
melange, faisant fonction d'injecteur, aspire en 
meme temps Fair primaire, des corps etr angers 
qui se deposent dans la chambre du bruleur, et 
notamment sur la face arriere de la plaque de 
recouvrement du bruleur, ce qui peut en trainer 
i*impermeabiiite de cette plaque. 

La presente invention a pour but de realiser 
un appareil de chauffage au gaz qui comprend des 
plaquettes facilement remplacables et faciles a net- 
toyer, ainsi qu'une chambre de bruleur accessible. 

L'invention atteint ce but en prevoyant de placer 



les plaquettes d'obturation separees, non accolees, 
dans un cadre separe du boitier et qui comporte 
une bordure de retenue exterieure et une surface 
d'application laterale pour les plaquettes. Les pla- 
quettes d'obturation sont ainsi emprisonnees lore 
de la fixation de ce cadre a 1'enveloppe du bru- 
leur, entre la face anterieure de I'enveloppe et la 
bordure de retenue exterieure du cadre. 

Ainsi done, contrairement aux dispositifs con- 
nus, dans i'appareil sdon l'invention les plaquettes 
de recouvrement sont fixees dans un cadre special 
entierement separe de i'enveloppe de 1'appareiL 
En liber ant les moyens de fixation du cadre, qui 
peuvent, par exempie, etre const ituea par des vis, 
on peut acceder au revers des plaquettes de recou- 
vrement du bruleur et egalement nettoyer facile- 
ment la chambre de ce dernier. La fixation des 
differentes plaquettes etant puremeot mecanique, 
rien ne s'oppose a remplacer celle qui serait caasee, 
par exempie. 

Un pilier, partant du fond de I'enveloppe ou du 
melangeur, est prevu pour soutenir les quatre coins 
des plaquettes qui sont les plus eloignees de la 
bordure de retenue, notamment au point de ren- 
contre de ces coins. 

On peut egalement ameliorer la solidite de la 
fixation des plaquettes en reunissant le cadre des 
cloisons formant des casiers separes pouvant rece- 
voir chacun une plaquette. 

Le cadre peut etre f abrique par un precede quel- 
conque, en fonte grise, en font© moulee, en pro- 
files assembles, en toles estampees, etc 

II est egalement possible d'assurer la fixation 
des di verses plaquettes de recouvrement par un 
assemblage convenable de leurs cotes aboutes. On 
peut, a cette fin, utiliser des precedes connus; les 
dessms annexes representent certains d 'entre eux. 

La description qui va suivre en regard du des- 
sin annexe, donne a titre d'exemple non limitatif, 
fera bien comprendre comment l'invention peut 
etre realisee, les particularites qui ressortent tant 
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da dessin que da texte faisant, bien entenda, partie 
de ladite invention : 

La fig- 1 est une coupe longhndinale d'un pre- 
mier mode de realisation de 1' invention; 

La fig. 2 est une vue en plan correspond ant 
a la fig. 1; 

La fig. 3 est une coupe selon III-IH de la 
fig. 1; 

La fig. 4 est une vue en plan d'une variante 
de realisation de 1'invention; 

La fig. 5 est one coupe selon V-V de la fig. 4; 

La fig. 6 montre une legere variante de la 
fig. 5; 

La fig. 7 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation de Fin vent ion; 

La fig. 8 est une coupe selon VIII-V1II de la 
fig. 7; 

La fig. 9 est une vue en plan d'une autre va- 
riante de realisation de i'invention; et 

La fig. 10 est une coupe selon X-X de la 
fig. 9. 

Dans le mode de realisation de I'invention repre- 
sente sur les fig. 1 a 3, la paroi recouvrant le 
brulear se compose de quatre plaquettes 1 separees, 
dont une seule a ete representee ear le dessin. 

Les plaquettes 1 sont raontees librement dans 
un cadre 1 qui presente pour chaque plaque one , 
b or dure de retenue 3 et des surfaces d'appui late- 
rales 4. Des cloisons 5 par alleles aux bords da 
cadre subdivisent ce dernier en cases individueUes 
recevant chacune une plaquette 1. Le cadre 2 est 
fixe an boitier 6 du briHeur, qui presente la forme 
d'une baignoire, par des vis qui n'ont pas ete 
representees. Ainsi, les plaquettes 1 sont immobi- 
lisees entre la face anterieure 7 au boitier 6 da 
bruleor et la bo r dure de retenue 3 du cadre 2. 
Les quatre coins concourants des plaquettes 1 sont 
en outre soutenues par un pilier 9 issu du fond 8 
da boitier 6 du braleur. Le melangeur 10 forme 
d'une tole incurvee en demi-cercle cooperant avec le 
fond 8 de I'enveloppe 6 du bruleor presente sur 
toute sa longueur une fente 12 debouchant dans 
la chambre du bruleor, et est en outre percee d'un 
trou de passage pour le pilier 9. Pour diminuer la 
resistance a Fecoulement dans le melangeur 10, le 
pilier 9 pent, le cas echeant, presenter on profil 
airodynamiqae oa bien etre forme d'un element 
mince traversant le melangeur 10 et termine par 
one plaque d'appui fixee a 1'extremite superieure 
da melangeur. Celui-ci repose d'une part sur une 
nervure venue de fonderie 13 qui fait saillie d'un 
cote de I'enveloppe du brulear et d'autre part sur 
une nervure analogue 14 de la paroi opposee de 
I'enveloppe, ou.il est fixe par une vis 15. La buse 
melangeuse air-gaz est indiquee en 16. II est evi- 
dent qu'en demontant le cadre 2 da boitier 6 da 
brulear, on petit retirer de ce cadre toutes les 
plaquettes 1 qui ferment le brulear et les r em- 



placer le cas echeant. Le demontage du cadre 2 
ouvre racces a I'interieur de la chambre 11 da 
bruleur, et apres enlevement de la vis 15, on pent 
egalement acceder sans difficulty a I'interieur du 
melangeur 10. 

Dans le mode de realisation des fig. 4 et 5, le 
cadre 2 presente essentieUement les memes caracte- 
ristiques que celui de I'exemple precedent, sauf 
qu'fl ne comporte pas de cloisons. Les plaquettes la, 
16, lc s'appuient les ones contre les autres par 
leurs faces aboutees en formant on joint a mi- 
epaisseur au moyen de gradins complementaires 17 
et 18. Dans cet assemblage le grand cote de la 
plaquette la s'appliqae par-dessas la plaquette 16 
qui repose de memo par son petit cote" sur la 
plaquette lc, Iaquelle repose par son grand cote sur 
la suivante, non representee, tandia que cette der- 
nier e repose a nouveau par son petit cote sur la 
plaque la. On realise ainsi une superposition sem- 
blabie a cefle des elements d'un diaphragme (fig. 4). 

Ainsi qu'on peat le voir sur la fig. 6, les gra- 
dins d'assemblage 17 et 18 peovent egalement etre 
remplaces par one languette 19 de la plaque 16, 
s'engageant dans une rainure correspondante 20 
de 1'autre plaquette 16. Un tei assemblage est com- 
munement appele « assemblage a rainure et lan- 
guette 

Dans le mode de realisation des fig. 7 et 8, 
les diverges plaquettes la, 16, lc et la* sont assem- 
blers par des cheviHes 21 qui sont mserees dans 
des alesages perpend icrdaires aux faces laterales 
des plaquettes. 

D'ans I'exemple de realisation des fig. 9 et 10, 
des clavettes 22, 23 et 24 sont prevues. Ces cla- 
vettes s'etendent parallelement aux cotes aboutes 
de deux plaquettes voisines, et s'engagent par moitie 
dans chacune des rainures correspondantes des 
faces en contact des plaquettes. 

r£sum£ 

La presente invention comprend notamment : 
1° Un appareil de chauftage au gaz pourvu 
d'un bruleor a rayonnement dont le boitier est 
f erme par on coovercle compose de plusieors pla- 
quettes permeables aux gaz et portees a 1'incan- 
descence par la combustion des gaz a ieur surface, 
appareil dans lequel les plaquettes separees et non 
accolees sont montees dans un cadre special separe 
du boitier de 1'apparefl et qui comporte une bor- 
dure de retenue peripherique exterieure et des 
surfaces d'appui poor les plaquettes, qui sont ainsi 
emprisonnees lors de la fixation do cadre au boi- 
tier du bruleur, entre la face anterieure de ce 
boitier et la bordure de retenue exterieure do 
cadre. 

2° Des modes de realisation presentant les par- 
ticinarites soivantes prises separement oa selon les 
di verses combinaisons possibles : 
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o. Un pilier, partant du fond du boitier on du 
melangeur, forme un soutien supplementaire au 
point de rencontre des coins des quatre plaquettes; 

6. Le cadre comporte des cloisons formant des 
casiers separes recevant chacun one plaquette; 

c. Les plaquettes assurent mutuellement leur 
fixation par leurs cotes aboutes; 

d. Les plaquettes assurent leur fixation mutueHe 
par un assemblage a mi-epaiaseur; 

e. Les plaquettes assurent leur fixation mutueHe 
par un assemblage a languette et rainure; 

/. Les plaquettes assurent leur fixation mutueHe 
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par des chevilles s'inserant dans des trous perpen- 
diculaires au plan des faces aboutees des pla- 
quettes; 

g. Les plaquettes assurent leur fixation mutueHe 
par des tiges qui se logent respectivement par 
moitie dans cbacune des rainures men a gees dans 
les faces aboutees, paraHelement a cefles-cL 
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